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Schemat blokowy uktadu pomiarowego wg metody M
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Wykresy zaleznosci stanu licznika M od predkosci obrotowej w dla ré6znych
parametrow :
a) Tp = 100 [ps], N =2500 [imp/obr] , b) Tp = 100 [us], N=10 000[imp/obr],
¢) Tp=1000 [us], N=2500 [imp/obr] i d) Tp=1000 [us], N=10 000 [imp/obr]
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Schemat blokowy uktadu pomiarowego wg metody T
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Wykresy zaleznosci stanu licznika L(C) od predkosci obrotowej w dla r6znych

parametrow w metodzie T dla fg = 10 [MHz], a) N=2500 [imp/obr], b) N=10 000 [imp/obr]
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Wykres zaleznosci stanu licznika od predkosci
dla metod M1 T;

liczba M — metoda M (L,), liczba C (L,) — metoda T
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Schemat blokowy uktadu pomiarowego wg metody M/T
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llustracja zasady dziatania metody M/T
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llustracja dziatania uktadu MT dla predkosci matych i duzych
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Wykres zaleznosci stanu licznika od predkosci
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Wyniki pomiarow dla wybranych metod:

- z wykorzystaniem pradnicy tachometrycznej i przetwornika A/C,

- cyfrowg metodg M
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